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RADA MINI-EY

SYSTEM PRESNEHO ZAPICHOVANI




MINI-EY-IC

S VNITRNIM PRiIVODEM REZNE KAPALINY

Nova moderni Fada Mini-EY-IC s vnitfnim privodem

rezné kapaliny predstavuje krok vpred ve vyuzitelnosti.
VylepsSeny privod rezné kapaliny snizuje generovani tepla
a zajistuje rovnéz delsi Zivotnost nastroje. Optimalizovany
odvod trisky a lepsi parametry rezani spolu s vysSsi
odolnosti proti opotfebeni znamenaji, ze lze dosahnout

vys$si ucinnosti.

PRODUKTOVA RADA

o Sitka desticky:

¢ Velikost drzaku:

¢ Provedeni:

e Max. upichovany prdmér:

POUZITi
¢ Vnéjsi zapichovani

CHARAKTERISTIKY
¢ Lepsi parametry rezani

e Cenové dostupné oboustranné desticky

2 mm/3 mm
12x12,16x16, 20x20
R/L

@ 25 mm, 32 mm, 42 mm

¢ Velikosti 12 a 16 s osou upinaciho Sroubu sklonénou pod
Uhlem 115° umoznuji snadny pristup ve stroji

e Vnitfni privod rezné kapaliny

v Vé

DELSIi ZIVOTNOST NASTROJE

VYNIKAJICi KVALITA POVRCHU
ZLEPSENY ODVOD TRIiSKY

VYSSi ODOLNOST PROTI OPOTREBENI

S VNITRNIM PRiIVODEM REZNE

KAPALINY
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MINI-EY

S VNEJSIM PRiIVODEM REZNE KAPALINY

Rada Mini-EY je uréena pro Svycarské soustruhy jako
systém presného zapichovani. Diky Fadé vhodnych
desti¢ek a utvarecu ji lze pouzit pro oceli, korozivzdorné
oceli, litiny a obtizné obrobitelné materialy. Kompletni s
cenové dostupnymi oboustrannymi destickami.

PRODUKTOVA RADA

o Sitka desticky: 1.5mm -3.0 mm

o Velikost drzaku: 10x10, 12x12, 16x16
e Provedeni: R/L

e Max. upichovany prdmér: @ 25 mm, 32 mm
POUZITI

¢ Vnéjsi zapichovani

CHARAKTERISTIKY
e Cenové dostupné oboustranné desticky
¢ Navrzeno pro Svycarské soustruhy

DLOUHA ZIVOTNOST NASTROJE
DOBRA KVALITA POVRCHU |

VYNIKAJICi 0DVOD TRISKY



MINI-EY-IC

S VNITRNIM PRiIVODEM REZNE KAPALINY

Monolitni drzak typu 00°
N -GS N ) -GS
Desticka GY2M( oM Desticka GY2M: oM
Desticka GY2M(<. -GU  Desticka GY2M¢ -GU
H
Desticka GY2G: -MF  Desticka GY2M: -GM J

% Zobrazen pravy drzak nastroje.

onl

c
Objednaci kod Sklad Rf:?r:gr cw é CDX CUTDIA H B LF LH HF HBH

2

o
EYHL1212D125-IC [ ] L 12.5 25 12 12 110 30 16 4
EYHR1212D125-IC [ ] D 20 R 12.5 25 12 12 110 30 16 4
EYHL1212F125-IC [ ] L 12.5 25 12 12 110 30 16 4
EYHR1212F125-IC [ ] F 30 R 12.5 25 12 12 110 30 16 4
EYHL1616D160-IC [ ] L 16.0 32 16 16 110 33.5 16 =
EYHR1616D160-IC [ ] 0 20 R 16.0 32 16 16 110 33.5 16 -
EYHL1616F160-IC [ ] L 16.0 32 16 16 110 3.8 16 =
EYHR1616F160-IC [ ] R 16.0 32 16 16 110 33.5 16 —
EYHL2020F210-IC [ ] F 30 L 21.0 42 20 20 125 37 20 =
EYHR2020F210-IC [ ] R 21.0 42 20 20 125 37 20 -

1. Pri pouziti Sifek desticky 2.39 mm a 2.50 mm se sedly typu E, v drzacich typu F, se bude stredni vyska Lisit. 9 'V?

2. Znazornéné rozmeéry plati pri pouziti méfici desticky. (&4
Pri pouZiti jinych geometrii desticek se mohou hodnoty LF, LH a HF lisit.

3. Drzék velikosti 12 bez adaptéru.

4. Velikosti 12 a 16 s osou upinaciho Sroubu sklonénou pod Uhlem 115° umoZnuji snadny pristup ve stroji.

@ : UdrZovano na skladé. [J: Vyrabi se pouze na objednavku
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MINI-EY-IC

ZPUSOB OBRABENI A DESTICKY

Zpusob obrabéni Desti¢ka

Oznaceni drzaku (Zobrazen pravy drzak) Geometrie/Kéd desticky

GY2MO0300F030N-GU
f o GY2M0200D020N-GU
. GY2M0200D020N-GS
EYH{1212F125-1C
GY2MO0300F020N-GS
GY2M0200D020N-GM
EYH31616D160-IC
GY2MO300F030N-GM
/ GY2M0200D020R05-GM
EYH1616F160-1C
GY2M0200D020L05-GM (Mé&Fici desticka)

GY2M0300F030R05-GM
GY2M0300030L05-GM

EYH:1212D125-IC

EYH:2020F210-IC

1. &=R/L
NAHRADNI DiLY

Oznaeni dréku @ f /

Upinaci $roub Kli¢ Cep Adaptér

7
%

EYH{31212D125-IC
EYH{1212F125-IC
TS406
EYH:1616D160-1C (Upinaci moment: 3.5 Nm) TKY15R
EYH1616F160-IC Plug-G1/8-05 Socket-G1/8
EYH:2020F210-IC

Plug-M08-100-05 -

1. Kli¢: z: Upinaci Sroub
2. 3=R/L



MINI-EY

S VNEJSIM PRiIVODEM REZNE KAPALINY

CDX
Monolitni drzak typu 00° F—
5B e
N -GS N ) -GS
Desticka GY2M< oM Desticka GY2M: oM
Desticka GY2M( -GU  Desticka GY2M: -GU o LF
Desticka GY2G< -MF  Desticka GY2M¢ -GM &,
I
R LIL T
1 HBH
Zobrazen pravy drzak nastroje.
©
‘E
. i Sedlo 3z
Objednaci kod Sklad < cwW ] CDX CUTDIA H B LF LH HF HBH
Rozmér >
2
o
EYHR1212C125 ® c 15 R 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHL1212C125 [ ] ’ L 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHR1010D125 (] R 12.5 25 10 10 110 20 14 4
EYHL1010D125 [ ] 0 ’0 L 12.5 25 10 10 110 20 14 4
EYHR1212D125 () ’ R 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHL1212D125 ° L 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHR1212F125 () . 30 R 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHL1212F125 [ ] ’ L 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHR1616C135 (] c 15 R 13.5 27 16 16 110 22 16 —
EYHL1616C135 [ ] ’ L 13.5 27 16 16 110 22 16 —
EYHR1616D160 (] 0 20 R 16 32 16 16 110 22 16 —
EYHL1616D160 [ ] ’ L 16 32 16 16 110 22 16 —
EYHR1616F160 ° . 30 R 16 32 16 16 110 22 16 —
EYHL1616F160 ° ’ L 16 32 16 16 110 22 16 —
1. Pri pouziti Sitfek desticky 2.39 mm a 2.50 mm se sedly typu E, v drzacich typu F, se bude stfedni vyska LiSit. 9 V‘
2. Znazornéné rozméry plati pri pouziti mérici desticky. PFi pouziti jinych geometrii desticek se mohou hodnoty LF, LH a HF lisit. '\C(

@ : UdrZovano na skladé. [J: Vyrabi se pouze na objednavku
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MINI-EY

ZPUSOB OBRABENI A DESTICKY

Zpusob obrabéni Desti¢ka

Oznaceni drzaku (Zobrazen pravy drzak) Geometrie/Kéd desticky

EYH:1212C125 GY2MO0300F030N-GU

GY2M0200D020N-GU

EYH{1616C135
f GY2M0200D020N-GS

—
EYH1010D125 @ GY2MO0300F020N-GS
GY2M0200D020N-GM

EYH{31212D125
GY2MO300F030N-GM

EYH1616D160 GY2M0200D020R05-GM

(M&Fici desti¢ka)

GY2M0200D020L05-GM

EYHO1212F125
GY2M0300F030R05-GM

EYH1616F160 GY2M0300F030L05-GM

1. G=R/L
NAHRADNI DiLY

Oznaceni drzaku @ /%

Upinaci $roub Kli¢
EYH31212C125
EYH31616C135
EYH31010D125
EYH31212D125 5406 TKY15R

(Upinaci moment: 3.5 Nm)

EYH{1616D160
EYHO1212F125
EYH1616F160

1. Kli¢: z: Upinaci Sroub
2. 3=R/L



DESTICKY GY

Objednaci kod RE CDX L Geometrie

Tolerance

(-
4
o
-
o
>

PRO ZAPICHOVANi / UPICHOVANI

VP20RT
MY5015
MP9015
MP9025
NX2525
ki
zapichu

GY2MO0200D020N-GU @ @ e D 200 003 02 19.7 20.70 Utvafe¢GU
(Pro tazné oceli)
GY2MO239E020N-GU @ @ e E 239 003 02 19.8 20.70
GY2MO250E020N-GU @ @ ® E 250 003 02 195 20.70 __
GY2MO300F030N-GU @ @ e F 3.00 003 03 193 20.70 iy
GY2MO318F030N-GU @ @ ® F 318 003 03 193 2070 =
(@]
GY2MO150C010N-GS @ @ e ¢C 150 +0.03 0.1 13.4 1470 UtvarecGS
(Nizky posuv)
GY2MO200D020N-GS @ @ e D 200 003 02 187 20.70
GY2MO0239E020N-GS @ @ e E 239 003 02 185 20.70
GY2MO250E020N-GS @ @ e E 250 0.03 02 185 20.70
GY2MO300F020N-GS @ @ e F 3.00 003 02 185 20.70 el
GY2MO318F020N-GS @ @ e F 318 003 02 185 20.70 ;ﬁ—
B
RER
CDX
E
GY2M0150C020N-GM @ @ eeoeeo C 150 £0.03 0.2 13.9 1470 Utvarec GM
(Stredni posuv)
GY2MO200D020N-GM © © € ®© @€ @ D 2.00 003 02 194 20.70
GY2MO239E020N-GM © © @ © @ @ E 239 003 02 194 20.70
GY2MO250E020N-GM © © @ @ @ @ E 250 003 02 194 20.70
GY2MO300FO30N-GM © © @€ © @€ @ F 3.00 $0.03 03
GY2MO318F030N-GM © © @ © @ @ F 3.18 0.03 03
PRO UPICHOVANI
GY2M0200D020R05-GM @ @ D 200 0.03 02 20.80 Utvafe¢ R/L05-GM
GY2M0200D020L05-GM @ @ D 2.00 $0.03 02 195 20.80
GY2MO250E020R05-GM @ @ E 250 $0.03 02 195 20.825
GY2MO0250E020L05-GM @ @ E 250 003 02 195 20.825 ;REk
GY2MO300F030R05-GM @ @ F 3.00 003 03 195 20.85 ”'w
GY2MO300F030L05-GM @ @ F 3.00 003 03 195 20.85

CDX

1

Zobrazena prava desticka.

1. Pri pouziti Sifek desticky 2.39 mm a 2.50 mm se sedly typu E, v drzacich typu F, se bude stfedni vyska lisit. 9 'V?
(X4

@ : UdrZovano na skladé. [J: Vyrabi se pouze na objednavku
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MINI-EY

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material Tvrdost Nastrojovy material Ve
VP20RT 165 (100-220)
. L . VP10RT 170 (110-230)
Nizkouhlikové oceli <160 HB
MY5015 220 (140-300)
NX2525 150 ( 90-210)
VP20RT 130 ( 80-180)
VP10RT 140 [ 90-190)
160-280 HB
MY5015 180 (110-250)
Ne[ego\/ané oceli NX2525 120 ( 70-170)
Legované oceli VP20RT 100 ( 60-140)
VP10RT 110 ( 70-150)
>280 HB
MY5015 100 ( 90-210)
NX2525 95 ( 55-135)
) , . VP20RT 100 ( 60-140)
M Korozivzdorné oceli <270 HB
VP10RT 110 ( 70-150)
Pevnost VP20RT 130 ( 80-180)
Sedé litiny v tahu VP10RT 280 [ 90-190)
<300 MPa MY5015 220 (140-300)
Pevnost VP20RT 100 ( 60-140)
Tvarné litiny v tahu VP10RT 110 ( 70-150)
<800 MPa MY5015 100 ( 90-210)
VP20RT 45 ( 30- 60)
Zaruvzdorné slitiny VP10RT 55 ( 40- 70)
Titanové slitiny MP9015 70 ( 40-100)
MP9025 60 [ 30- 90)

1. Prvni doporuceny nastrojovy material pro jiné nez kalené oceli je VP20RT.
2. Pro VP10RT, VP20RT a MY5015 se doporucuje mokré obrabéni.
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MINI-EY

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Utvarec GU
Zapichovani, Upichovani

Utvarec GS

Zapichovani, Upichovani

Utvare¢ GM

Zapichovani, Upichovani

= T F — s T F I
EF4+—mmmmam— £ £
= > ET— < E L e
0 = 20
T OE1T—mmmm— 3 G
3 E 3 0 —I 30D L
E0-—mmmmm———————————— £ 2
£ £ ¢ - £c e —
0 003 0.1 0.2 0 003 0.1 0.2 0.1 0.2
f(mm/ot.) f(mm/ot.) f(mm/ot.)
[ . 1. doporucena oblast
Rozmér sedla c D E F
1.50 2.00 2.39 3.00
&itka desti¢ky (mm) - 2.24 2.50 3.18
— — 2.74 3.24




PRIKLAD POUZITI

Phius...

Material 1.4021 Material 1.4305

Nastroj GY2G0300F020N-MF VP20RT Nastroj GY2M0200D020N-GM VP20RT
Ve (m/min) 160 Ve (m/min) 160

f(mm/ot.) 0.22 f(mm/ot.) 0.08/0.04

ZpUsob obrabéni Polodokon&ovani ZpUsob obrabéni Upichovani

Rezné kapalina

VnitFni privod Fezné kapaliny

Rezné kapalina

Vnitfni privod Fezné kapaliny

Obrabéci stroj

Vicevretenovy stroj MS32

Obrabéci stroj

Svycarsky soustruh

Vysledky

Zivotnost nastroje byla ve
srovnani s konvenénim
nastrojem dvojnasobna.

Vysledky

Zivotnost nastroje byla ve
srovnani s konven¢nim
nastrojem dvojnasobna.

r

r

T T 1
1000 1500 2000

0 560 ; 10‘00 15‘00 20‘00 0 560 ;
Zivotnost nastroje/pocet ks Zivotnost nastroje/pocet ks
Material 1.4021 Material 1.4305
Nastroj GY2G0300F020N-MF VP20RT Nastroj GY2M0200D020N-GM VP20RT
Ve [m/min) 160 Ve [(m/min) 120
f (mm/ot.) 0.18/0.07 f (mm/ot.) 0.08/0.04

Zplsob obrabéni

Dokoncovaci obrabéni

Zplsob obrabéni

Upichovani

Rezna kapalina

Vnitfni privod fezné kapaliny

Rezna kapalina

Vnitrni privod fezné kapaliny

Obrabéci stroj

Vicevietenovy stroj MS32

Obrabéci stroj

Svycarsky soustruh

Vysledky

Zivotnost nastroje byla 4x delsf
nez u bé&znych nastrojd.

Vysledky

Zivotnost nastroje byla ve
srovnani s konven¢nim
nastrojem dvojnasobna.

F

?

T
0 1000

T T 1
2000 3000 4000
Zivotnost nastroje/pocet ks

M : Mini-EY-IC [ : Konvenéni nastroj

T
0 1000

T T 1
2000 3000 4000
Zivotnost nastroje/pocet ks

"



Ldlus...

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312 . Fax +44 1827 312314

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

RUSSIA

MMC HARDMETAL 00O LTD.

Electrozavodskaya St. 24 . build. 3 . Moscow . 107023
Phone +7 4957255885 . Fax +7 495 981 39 79
Email info@mmc-carbide.ru

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com
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